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Una horma a la medida

Historia de las maquinas fabricantes de hormas bajo el sistema CNC

Antecedentes.- A partir de

1980 se experimento a nivel

mundial un crecimiento en la

investigacion y aplicacién de
las tecnologias de la informa

cion, a la par con la aportacion
de Steve Jobs con la innova-
c1on de la computadora perso-
nal, el aceleramiento de lo que
conocemos hoy en dia como
los paquetes cerrados de pro-
gramacion de propiedad de la
compania de Bill Gates, y de la
aplicacion en programas de
CAD/CAM, marcaron un hito
en la transformacion del con-

trol y gestion en las manufac-

turas. La industria del calzado,

la industria de las hormas y la

cadena de suministro no fue-

ron la excepcion.

Son contadas las empresas
dedicadas a la investigacion y
desarrollo de las maquinas 6
equipos destinados a la indus-
tra de las hormas, a continua-
ci6n se mencionan solo dos de
Jas mas importantes y su apor-
tacion en el ramo tecnologico.

En correspondencia, las em-
presas de la region, algunas de
ellas ya cuentan con dicha tec-
nologia, el resultado de la apli-
cacion ha redundado en la efi-
ciencia de las operaciones y en

la productividad de pares/hora
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La empresa estadounidense
Jones&Vining con sede en la
ciudad de Brockton, en el es-
tado de Massachusets. Esta
empresa esti dedicada ala fa-
bricacion de componentes
para calzado y hormas, desa-
rrolla un tormo de control nu-
mérico “Compu-Last 20007,
v es una de las primeras em-
l)rl'S(lS qll(_‘ comienza a em-

blear el sistema CNC.
i 96

La compania Newlast se
funda en Tortona, Alejandria
en Italia, v proyectan el primer
equipo para el desarrollo auto-
matico. El sistema de escalado
es probado tomando como re-
ferencia en algunas maquinas
antiguas para manufacturar
las hormas.

1997

La compania Newlast desa-
rrolla la primera maquina
CNC que surge en el mercado,
con digitalizador incorporado,
el primer cliente italiano de la
compania Formificio Fioretti.
Luego surge en este mismo
ano una maquina que desbas-
tay afina la horma.

Esta méquina digitaliza un
modelo fisico (madera, plasti-
co, aluminio), transformando
en un archivo .FRV el archivo
obtenido esté listo para ser en-
viado a toda la linea de maqui-
nas Newlast para las operacio-
nes de Prototipacién, Modele-
ria, Desbastado y Acabado.

Hl archivo MOD puede ser
importado directamente en
otro médulo de disenio de hor-
mas en formato de CAD/CAM.

Al interior del CAD el mode-
lista encuentra todas las herra-
mientas para llevar en modo
ammigable todas las modifica-
ciones de la horma, guardan-
do de manera oportuna para
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poder enviar el archivo modifi-
cado directamente en una ma-
quina para el torneado. _

La tecnologia digitaliza sin
destruir en lo mas minimo el
modelo que no debe ser copiado.
1998

La firma Newlast adquiere
completamente la compania
italiana Supermatic (lider en
el sector electronico).

Este afio es cuando se lanza
la semilla para una verdadera
revolucion, la idea del produc-
to de esta tecnologia, es hacer
posible el procesamiento de
tornear la horma acabada en
la puntay talon.

En este ano de 1998, se desa-
rrolla una maquina que toda
via se sujeta de la puntay el ta-
l6n, y esta destinada para reali-
zar muestras 0 para pequenas
producciones, algunas tam-
bién se usan para el desbastado
en combinacion con el afinado.

1999

El Newlast incorpora la mar-
ca histérica Donzelli (marca
muy comun en los fabricantes
de hormas de la localidad).
Surge una primera version del
CAD/CAM, este equipo se de-
sarrollada en colaboracion con
el centro espaiiol denominado
Instituto Tecnologico del Cal-
zado y Conexas (Inescop).

En la estructura del Inescop
se encuentran tres dreas rela-
cionadas con Calidad, Diseno y
Tecnologia, en esta tltima drea
de Tecnologia se encuentra el
departamento de Informitica,
Electrénica, Mecinica/CNC v
el drea de CAD/CAM.

Lavision de este centro se ba-
sa en que €l drea de Tecnologia.
Una estrategia que no descarta
la participacion holisticay con-
temnpla asu vez todos los aspec-
tos de Moda, Grifico, Téenico e
Industrial del drea de Disefio.
2000

Esto representa el comienzo
del nuevo milenio conla presen-
tacién al mercado de inyeccion
del nuevo sistema de moldeo de
blocks de plastico de polietileno,

Una ventaja es evidente-

mente la inyeceion de hormas,
durante la ejecucion del aside-
ro metalico es posible ejecutar
el perforado en un ciclo para la
fijacion de laminas metalicas.

En el cual deberén estar per-

fectamente en linea con aside-
ro metilico de la horma y por
lo tanto con la misma horma.

También se estudia 1a mesa
de corte en lamina a través del
equipo CAD/CAM. Es un soft-
ware ideal para crear y desa-
rrollar cortes sin limites,

La utilizacién es simple e in-
tuitiva. La importacion para el
corte, la elaboracion y desarro-

llo de la misma es rapida y ex-
tremadamente precisa.

El modulo CAM integrado
permite el control de todas
las mesas de corte comercia
les compatibles con el len-
guaje HPGL. ;

También  este  equipo
CAD/CAM, dedica entre otras
a una seric de funciones de
creacion y administracion de
Jaminas para plantillas.

Partiendo del corte introdu-
cido permite escanear la mesa
y/o directamente del equipo
CAD/CAM, es posible elabo-
rar las liminas para las planti-
llas 6 medias plantillas de la-
mina galvanizadas.
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2001

Una nueva version en
CAD/CAM es desarrollada,
dentro de este ano todas las
maquinas Newlast’s en el
mundo, usarian la nueva tec-
nologia con una grata satisfac-
cion de los usuarios.

,Se introduce el tamarnio del
archivo .FRV que va a ser re-
emplazado el .MOD con ca-
racteristicas de precision muy
supeniores de aquel que prece-
de, sea de nivel de operativi-
dad 6 a nivel de torneado de
las hormas en la maquina.
2002

La tecnologia Newlast hace
un paso decisivo adelante, fi-
nalmente pone a los fabri-

-antes de hormas un sistema
confiable para el escaneo 6p-
tico (sistema laser), no de
contacto, para las hormas pa-
ra el calzado.

Para este afio del 2000, la
Newlast adquiere la empresa
V2 Electronics, la compania es
ampliamente conocida en Tor-
tona, y es especialista en la
produccion de equipos elec-
tronicos de precision.
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Gracias a la enorme inver-
sion en investigacion y desa-
rrollo en Newlast, nace un
equipo con un sistema de digi-
talizacion sin contacto con sen-
sor optico de alta resolucién
patentado a nivel mundial.

Permite el escaneo de mo-
delos fisicos en madera, plis-
tico, yeso, resina 6 hule, cre-
ando un almacén de datos di-
gitalizados que describen de-
talladamente todas las partes
de la superficie real del mo-
delo de la horma,

Se incluyen en el torneado
con el software en la cual fun-
ciona con:

1- Importacion del archivo
de datos provenientes del es-
ciner y con otros sistemas in-
forméticos,

2.- Comunicacion con base
de datos del software en 3era.

newhast

dimension.

3.~ Insercion de apoyo de
puntay talén para tmLajos s0-
bre la maquina Newlast

4.- Exportacién de mode-
los en varios formatos mate-
maticos v en el formato
Newlast FRV

Es posible importar directa-
mente el archivo de datos de la
digitalizacion  creado en
CAD/CAM en modo de poder
seguir todas las modificacio-
nes a la horma, requeridos del
modelista, primero que el mo-
delo se presente nuevamente
reproducido sobre una ma-

3uin.1 Newlast.
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Las ventajas competitivas del
equipo de digitalizacion de hor-
mas por laser, en los que final-
mente la tecnologia de tornea-
do para hormas es presentado
al mercado, tinicos en el mun-
do, gracias al nuevo sistema de
captura dimensional (solo en la
mesa) de la horma patentado
por la Newlast, demuestra el
desempenio de este tipo de tra-
bajo de todas aquellas variables
vy las imperfecciones debido ala
intervencion manual.

La clave elemental del sistema
es el original “abrazadera cola de
milano’, es hecho después del
proceso de desbastado, el tipo
de abrazadera sobre la mesa de
la horma, fuera de la tradicional
sujecion sobrela puntay el talon
de la horma, permite el mas
completo acabado delahormay
eliminando los riesgos de defor-
macién debido a la presién de
los extremos de la horma.

2007

Esta nueva tecnologia permi-
te a Newlast a entrar al mundo
de las fabricas de calzado, en
las que finalmente, puede do-
tarse del sofisticado y evolucio-
nado mediante un software
para digitalizar las hormas de
Kit de modelado de hormas.

Se compone de la maquina
para afinar la horma modelo
mis el equipo para digitalizar la
horma en el sistemna laser, y por
supuesto en un CAD/CAM.

El ial la utilizacion dela
Tecnologia patentada a nivel
internacional, es producto de
la integracion perfecta del
software en los componentes
electronicos y mecanicos, per-
mitiendo que cualquier usua-
rio a definir los pares de hor-
mas completos, sin necesidad
de operaciones finales de aca-

0 manual.

2014 : §
El departamento de investi-
gacion y desarrollo de Newlast,
innova en toda la cinemitica de
todas las mAquinas es revisada
completamente y encuentra
una perficta integracion con el

nuevo control numérico para el
torneado en el afinado de la
horma, la nueva motorizacion,
y el nuevo driver es la nueva
Personal Computer (PC).

De este modo nace la nueva li-
nea de miu&\‘nnzw con niveles de
productividad superiores. Los
modelos, las afinadoras y las
desbastadoras en la nueva ver-
si6n llegando a producir de un
40 6 50% de més con respecto
de las versiones anteriores,

Se proponen 2 versiones de
méquinas para la prototipacién
que acaba una horma completa
de punta y talén y un nuevo de-
sarrollo de méaquina efectia
mas alla del afinado, también
completa el desbaste partiendo
del bloque de plastico.

Dos maquinas para el mues-
treo que acaba dos hormas
completas de punta y talén y
que, ademas del afinado com-
pleto de dos hormas, también
ejecuta el desbaste partiendo
del bloque de plastico.

Se desarrolla un torno para
el afinado de horma para las
grandes producciones, es ca-
paz de efectuar en una hora, la
elaboracion de afinado de 39
pares de hormas completas de
punta y talon.

Esta tecnologia desarrollada
este afo del 2014, tiene un
control numérico y de alta
ayuda para el torneado veloz
de hormas de calzado. Existe
una comunicacion digital con
los ejes y los motores para un
preciso trabajo libre de ruidos.

El sistema ofrece proteger
absolutamente sus motores

para evitar el continuo calen-
tamiento de la maquina.

El paquete de las funciones de
accion, motores y la CNC es re-
sultado de una alianza estraté-
gica con una importante em-

resa lider mundial en la tecno-

ogia de torneado de hormas.

Sistema completo CAD-
CAM para proyectar y desa-

rrollar los modelos en 3era.
Dimensién, de la horma para
el calzado.

Simple, ripido y intuitivo, el
software es ideal que permite
una facil importacién de los

elos, modifica varias posi-
bilidades de desarrollo, ann en
sru delineas, con definicién

e

s 6 zonas constantes.
2014 PRODUCTORECIENTE

Se desarrolla el equipo digita-
lizador éptico con luz estructu-
rada, perfectamente integrado
en el mundo Newlast, gracias a
su versatilidad y a su precision,
simplifica el proceso de escaneo
de las hormas para el calzado.

Esto permite no solo el esca-
neo de hormas, sino también
de tacones, suelas, zapatos y
otros accesorios,

Ademds es posible adquirir
automdticamente las informa-
ciones acerca del color y la tex-
tura del objeto escaneado y sal-
var todo en el formato estandar,

En el caso de las hormas, el
esciner genera directamente el
archivo .FRV en formato es-
tandar listo para el empleo en
el eiclo productivo. Porla inter-

HORME

LA nomma e

face del usuario puede agregar
de inmediato las medidas prin-
cipales para la produccion.

La empresa Newlast desa-
rrolla un digitalizador de hor-
mas con un cabezal de escanen
6ptico sustentada por un tripo-
de. Estd equipada por una me-
sa rotativa motorizada que le
permite al usuario de ejecutar

el barrido completo del objeto
CONn minimas interacciones.

El altimo desarrollo de la ca
sa Newlast, es el torno de 3 pa-
res, en este equipo conjunta
todos los equipos anteriores
dando una alta productividad.

La tecnologia particularmen-
te usada y patentada a nivel
mundial es resultado de una
perfecta integracion de los com-
ponentes electromecinicos y de
un software amigable aun en los
operadores menos expertos pa-
ra tomnear tres pares de horma
completa sin recurrir a los suce-
sivos acabados manuales.

Gracias al nuevo sistema, es
posible remplazar cualquier ti-
po de herramienta manual,
con el propésito de obtener

hormas precisas idénticas al
modelo inicial,

El tipo de cresta de apoyo so-
brelamesa delahorma, que an-
tes se realizaba sobre la punta y
el talon de la horma, consiente
el trabajo completo y elimina to-

dos los riesgos de deformar el
modelo debido a la presién de
los extremos de la horma.

Los 11 ejes interpuestos per-
miten continuar en un unico
ciclo de trabajo, de duracion
de cerca de 6 minutos, el aca-
bado de tres pares de hormas,
consiente de continuar la re-
produccion de los archivos
.FRV™ con una alta precision
y velocidad en la talla original
y en el desarrollo de todas las
otras tallas. Mientras la ma-
quina estd en fase de trabajo
en otra posibilidad de elaborar
el desarrollo de la talla sucesi-
va y de continuar elaborando
diversos modelos de horma.

Otra gran ventaja se obtie-
ne para aquellos procesos pa-
ra fabricar calzado como la
inyeccion sobre el corte, du-
rante la etapa de ejecutar de
la prensa “mango de golon-

drina’, es posible continuar la
perforacion para la fijacion
de la chapa, y resulta perfec-
tamente alineada a la prensa
“mango de golondrina™ mis-
ma y aqui alineadas respecto
ala horma torneada acn{mda.
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Las ediciones son coleccio-
nables,
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