La calidad de Newlast

ewlast srl fue creada en 1996 y

desde entonces ha revolu-
cionado el sector de hormas con
una serie de nuevos productos. En
SIMAC 2000, ¢l pasado mes de
Mayo en Bolonia, destacaron los
siguientes productos:

Easylast 3D-Cad/Cameslatlti-
ma tecnologia en fabricacion de
calzado de Newlast. Operado por
un digitalizador (mecanico o
volumétrico), scanner o disefio
CAD, Easylast controla todas las
operaciones del proceso entre las
que se incluyen:

Insercion de la puntera con
diferentes secciones y una seleccién
de secciones de corte y posi-
cionamiento 6ptimo de la insercion.

Modificacion del perfil de longi-
tud de ajuste de la horma, medi-
ante la creacidn/importacion de la
base de datos del perfil desde un
scanner o tabla.

Medida y chequeo del modelo, a
través de la grabacion y memo-

rizacion de los datos de cada mode-
lo y cada tabla en una ficha técnica
especifica.

Adaptacion de la horma.
Incluye la modificacion de la pun-
tera y/o tacon y la localizacion pre-
cisa de la parte a modificar.

Adaptacion de la puntera. Crea
una nueva puntera que se puede
realizar con la ayuda de la
importacion de perfiles en 3 sec-
ciones. El scanner también puede
exportar perfiles.

Importacion de perfiles o plan-
tillas. Se puede importar plantilla y
puntera por scanner o utilizando
una tabla de plantillas.

Adaptacion del tacon. Modifica
lalinea del tacon y dispone de plan-
tillas de aplicacion utilizando un
scanner o mediante ficheros.

Transformacion del zapato/
botin. Este es un programa para la
aplicacion de la horma al botin
segun se haya digitalizado.

Calculo, modificacion y corte

de la plantilla.

Refuerzo de hierro de la mitad o
puntera completa, o sélo puntera.,
ie afiadir/eliminar material en la
plantilla con la opcién de conectar
la modificacion.

Adaptacion localizada, para
modificaciones, grandes o
pequeiias, en areas especificas y
tareas de stucco, si es necesario.

Un programa de desarrollo que
permite la creacion de escalas de
graduacion a medida mediante la
graduacion de las variaciones en
las proporciones de la horma.
Existe la graduacion americana
con profundidad A y AA y grad-
uacion con variaciones en parte de
lahorma.

Adaptacion en 3D. Esto per-
mite importar el tacon, la plantilla,
la puntera y el perfil de longitud de
ajuste de la horma por mediacion
de un scanner o tabla.

Adaptacion y modificacion de
la horma o contorno de la
horma/suela.

Sistema de gestion de la base de

datos del modelo, el cual adquiere
todos los parametros del modelo
para intersectar patrones de inves-
tigacion.

Importacion de hormas digital-
izadas y exportacion de ficheros
CNC. Otro producto integrado en
el sistema, el NL-SG 1/CN, es una
unidad de control numérico para el
esbozado. Sencilla y econdmica,
desarrollada con el propésito de
fabricar un solo par de hormas, es
ideal para el output del cliente.

En Simac se expusieron tam-
bién los siguientes productos:

® NL MOD/CNM, unidad esbozado
y acabado para el disefio del modelo
® SG2/CN, unidad de esbozado
con ciclo non-stop para dos pares

de hormas

® NL-SD/F, torno CNC para realizar
prototipos de la horma terminada.
® NL-SD/TS, fresa CNC para realizar
prototipos de taconesy suelas

® NL-SF6/CN, unidad de acabado
paratres pares de hormas -




