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La storia di Newlast ha inizio negli
anni Novanta, con il settore delle for-
me per calzature alle prese con un si-
stema di produzione arretrato, vinco-
lato a metodi di lavorazione prevalen-
temente artigianali inadatti alla veloce
crescita tecnologica dell’industria cal-
zaturiera. Roberto Carlone ed Erman-
no Colombo, due manager con una
solida esperienza tecnica e commer-
ciale maturata nell’area delle macchi-
ne utensili, intuiscono che I'idea, nata
all’estero, di utilizzare le macchine a
controllo numerico per la sgrossatura
e finitura delle forme potrebbe dare
una svolta determinante al processo
di lavorazione delle forme, nonostan-
te i risultati negativi delle prime speri-
mentazioni. Da questa sfida nel 1996
nasce a Tortona Newlast.

Tra le prime realizzazioni di Newlast
rientra un software in grado di trasfe-
rire con un file i dati di copiatura del
modello dal digitalizzatore meccanico
direttamente alle macchine di lavora-
zione. Si tratta di un’innovazione tec-
nologica che, senza intaccare il ruolo
e la creativita del modellista, modifica
radicalmente il tradizionale sistema di
lavorazione: producendo e lavorando
senza modello fisico, ma solo con un
file, si ottengono risparmi di gestione,
tempi pil veloci, precisione di lavora-
zione, interscambio online dei dati fra
differenti sedi di produzione e fra pro-
duzione e progettazione. Questo per-

mette di gestire con flessibilita le va-
riabili pit complesse: produzione,
moda e mercati.

Forte di questo successo, Newlast svi-
luppa una linea di macchine e softwa-
re che in pochi anni si evolve e si am-
plia fino a diventare un sistema: una
combinazione integrata di macchine a
CNC e pacchetti CAD/CAM al servizio
di formificio e modelleria e, piu di re-
cente, anche del calzaturificio.

Negli ultimi anni Newlast ha studiato
e realizzato nuovi prodotti che contri-
buiscono a semplificare il processo di
produzione della forma e della calza-
tura e permettono, in buona parte, a
tutti i protagonisti della filiera di inte-
ragire fra loro, rendendo sempre piu
rapidi e precisi altri importanti pas-
saggi di lavorazione. Oggi la linea
Newlast si presenta con oltre 30 tipo-
logie di macchine, destinate a formifi-
cio, modelleria e calzaturificio, com-
presa la linea low cost con marchio
Oleodinamica Donzelli, e con 4 pac-
chetti software.

Materia e forma

Nell’ideazione dei propri prodotti,
Newlast parte dall’assunto di base
che la forma svolge un ruolo chiave
nell’itinerario di costruzione della
scarpa e dalla necessita di andare in-
contro alle esigenze del calzaturificio,
pressato dall’urgenza di limare i costi
mantenendo alta la qualita, dai tempi
di consegna dei prodotti al mercato (il
cosiddetto time-to-market), dalla ne-
cessita per le grandi firme di evitare
plagi nella fase di preparazione delle
collezioni...

Alcuni recenti prodotti, che interessano
I’area di modelleria del calzaturificio,
sono stati ideati per migliorare i pas-
saggi che intervengono tra la fase crea-
tiva e quella di trasferimento alla pro-
duzione. Dalla nuova versione del digi-
talizzatore per la copiatura tridimensio-
nale non a contatto di forma, suola e
tacco ai programmi CAD/CAM Easylast
3D per la modifica, gestione e misura

della forma e per generare dime di con-
trollo; Easycut 2D per creare e svilup-
pare dime di controllo e per I'esecuzio-
ne-gestione dei sottopiedi in acciaio. E
ancora Easyheel 3D, per la modifica e
gestione di tacchi e zeppe e la progetta-
zione di tacchi e sottotacchi.

Fino a intervenire nella prototipazio-
ne con una linea mirata di macchine
come NL.SD/F (per prototipare la for-
ma, senza cimose), NL.SD/TS (per
prototipare tacco/suola abbinati alla
forma), NL.MOD2RF e OD.FR90,/140,
per la finitura e sgrossatura di un
paio di forme.

I nuovi orizzonti

Tra le soluzioni piu innovative propo-
ste da Newlast all’industria calzaturie-
ra, diverse sono relative al problema
della riproducibilita della forma. Attra-
verso gli sviluppi della digitalizzazio-
ne, la ricerca Newlast e arrivata alla
digitalizzazione volumetrica a scan-
sione ottica ad altissima risoluzione,
in grado di eseguire, con l'aiuto di
software applicativi, la copiatura tridi-
mensionale, non a contatto, della for-
ma nella sua geometria reale (senza i
supporti). Il nuovo digitalizzatore, co-
perto da brevetto, si chiama NL. Digi-
scan e ha una velocita di scansione
compresa tra 6 e 9 minuti, contro i 40-
50 minuti di altri sistemi.

Suola e tacchi

I risultati ottenuti con la scansione
della forma senza i supporti hanno
spinto I’azienda a implementare le
capacita di scansione di Digiscan,
che oggi e uno scanner multifunzio-
ne capace di copiare (con semplici
modifiche ai dispositivi di presa) an-
che la suola e il tacco.

Con l'intervento di strumenti infor-
matici & possibile manipolare i solidi
copiati e creare cosl nuove soluzioni,
con un unico file standard di copiatu-
ra, mantenendo un perfetto accoppia-
mento fra tutte le componenti (for-
ma-suola-tacco). I principali risultati






